KNIPEX Quality — Made in Germany

In vier Schritten zum passenden

KNIPEX Elektronik-Seitenschneider

Die richtige Kopfform wahlen:
Wie zugénglich ist das zu schneidende Material?

Eine Schneidenform bestimmen:
Wie soll / darf das Material an der Schnittkante aussehen?

Runder Kopf Spitzer Kopf Vorn- und Flacher Kopf mit Facette mit kleiner mit sehr ohne Facette
Schréagschneider (AuBenfase) Facette kleiner Facette  (AuBenfase)
(AuBenfase) (AuBenfase)
o 2 & 2
stabile Kopfform  gute flachengleich sehr gute S >' 5 S % 5§ }' 5 S I’ 5
Trennen ‘ k \

Zuganglichkeit Zuganglichkeit

Den passenden Griff aussuchen:

Kunststoff-Hiille Mehrkomponenten-Hiille

sichere und komfortable Fiihrung breite Auflage der Hand fir eine

angenehme Haptik

Gelenktyp auswahlen:
Welches Gelenk passt zu welcher Anwendung?

Aufgelegtes
Gelenk

Geschraubtes
Gelenk

Durchgestecktes
Gelenk

besonders flache Form auBerst stabil fein justierbar,

hdchste Prazision

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

Elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet. Das schiitzt
durch elektrostatische Entladung gefahrdete Bauelemente
gemaB giltigen Normen, z. B. IECTR 61 340-5,

DIN EN 61 340-5, SP Method 2472.

@ Mehrkomponenten-Hiille ESD

ESD, breite Auflage der Hand fir eine
angenehme Haptik

VDE-gepriifte Zangen

Jedes isolierte Werkzeug wird Stiick filr Stiick einer
Durchschlagpriifung mit 10.000 V AC unterzogen, bevor
wir es auf den Weg zum Handel bringen. Das bedeutet,
Arbeiten im Bereich bis 1.000 V AC haben einen Sicher-
heitspuffer vom Zehnfachen der erlaubten Hochstgrenze.

Mehrkomponenten-Hiille VDE

VDE-gepriift, Handabgleitschutz, breite Auf-
lage der Hand fir eine angenehme Haptik

Besondere Anforderungen im Blick behalten:
Gibt es besondere Anforderungen?

Electronic Super Knips® mit
Micro-Schneidkantenversatz
fir ultraprazisen Schnitt auch
dlinnster Drahte

=

Varianten mit Drahtklemme
verhindern unkontrolliertes Weg-
springen des Drahtabschnitts



